Freno elettromagnetico serie S-SH Revisione 6.5 del 24/5/2012

Redatto: L.O.

Temporiii[/: MANUALE DI INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE Approvato: Resp. Qualita

1 APPLICABILITA DEL DOCUMENTO
Questo documento si applica a tutti i freni Temporiti srl serie S-SH. Per maggiori informazioni visitare il sito internet www.temporiti.it o contattare I'ufficio tecnico.
11 _Simbologie utilizzate

Simbolo e significato y Descrizione

Pericolo di lesioni personali causati da una generica fonte di pericolo
RISCHIO GENERICO! Si riferisce ad un pericolo imminente che puo dare luogo a morte o a seri danni personali se le corrispondenti misure protettive non vengono
rispettate. <

Pericolo di lesioni personali causati da alta tensione elettrica
RISCHIO FOLGORAZIONE! Si riferisce ad un pericolo imminente che puo dare luogo a morte o a seri danni personali se le corrispondenti misure protettive non vengono
rispettate.

@ 7 ‘ Pericolo di danni materiali

TOP! - . R N : - . . . £
STO Si riferisce ad un pericolo imminente che puo dare luogo a danni materiali se le corrispondenti misure protettive non vengono rispettate.

1 NOTA! . | Nota imporﬁante per svolgere I'operazione senza problemi

SUGGERIMENTO! X Suggerimento per facilitare e semplificare I'operazione

2 DATI TECNICI

2.1 ‘Valori di coppia statica

(Tabella 1) S63 S71 SH71 S80 SH80 S90 SH90 $100 SH100 S112 SH112 S132 SH132 S160 SH160

Coppia frenante
statica [Nm
/

3 INSTALLAZIONE, REGOLAZIONE E MANUTENZIONE

3.1 Installazione

3.1.1 Composizione del kit di montaggio per ogni elettrofreno

S63
S71
SH71
S80
SH80
S90
SH90
S100
SH100
S112
SH112
S$132
SH132
S160
SH160

()
¢

Gruppo freno
premontato Ventola  compensazione . autobloccante  Rondelia-
1x 1x 1x
- x x 0,20-0,50
3.1.2 Attrezzi necessari per montaggio e regolazione

Molla di 2 Dado

Chiave esagonale fissa (a

forchetta) Chiave a brugola (maschio) Chiave dinamometrica Spessimetro Calibro
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3.1.3 Sequenza di montaggio

1) Auwvitare il grano (2), dopo averlo sgrassato, nel foro filettato opportunamente :
predisposto sull'albero motore (consigliato blogcaggio con Loctite media 243). ) e ﬁ,@ﬁ‘?ﬁ:ﬁ,ﬁo da Temporiti srl) Frljaor:‘gflgrmg %rg Tn;eTiglg%m)
Eseguire la filettatura con maschio lubrificato rispettando i seguenti valori di 1 Key Metallic motor flange
foratura: per grano filettatura M5 pre-foro 4,2 mm, M6 pre-foro 5,0 mm e M8 (noy supplied by Temporiti sri) ~ / (nof supplied by Temporiti srl)
pre-foro 6,75 mm. Y

2)  Serareil grano a 9 Nm (da S63—S71), a 21 Nm (da S80—590), a 42 Nm (da 2? Grano
$100—5160) AL Stud

3) . Posizionare la molla di compensazione (1) sull'albero. Y

4) Eseguire 'aggiustaggio della chiavetta traino ventola (non fornita da 4) Viti di ﬂssugglo

Temporiti srl) e inserirla nella sede predisposta sull’albero. La molla di

compensazione (1) verra compressa e mantenuta in posizione dalla chiavetta. Fixing screw

5) Posizionare in asse con I'albero rotante, il gruppo freno premontato (3). -

6) Serrare con chiave a brugola le viti di fissaggio (4) speciali, procedendo con
sequenza incrociata rispettando i valori della Tabella 2 (consigliato bloccaggio ) 1) Molla di
con Loctite media 243). 6) Rondella compensazione

7) Posizionare la ventola (5) sull'albero rotante, allineando la sede della chiavetta ~ Washer Compensating spring
con la chiavetta. 4y €

8) Posizionare la rondella (6). )

9) Awvitare a mano il dado autobloccante (7) sulla parte sporgente del grano (2) 3) Gruppo freno premontato

Assembled brake group

precedentemente posizionato.

10)  Regolare il traferro come descritto al paragrafo 3.2. 5) Ventola
v Fan
7) Dado
Nut
3.2 - 'Regolazione del traferro
Spessimetro
Thickness gauge ™

1) Posizionare la lamella dello spessimetro in prossmlta delle viti di fissaggio, tra magnete ed ancora, come da f|gura
a lato lasciandola inserita per tutta la regolazione.

2) Regolare lo spessore del traferro secondo i valori della Tabella 3, avvitando/svitando con la chiave esagonale fissa
il dado autobloccanti esagonale precedentemente posizionato.

3) Controllare il valore corretto del traferro con una lamella spessimetro maggiore di 0,1 mm rispetto allo spessore
utilizzato al punto precedente e verificare che non entri. 4

Chiave
feagondle apre traferro (1 spessore)

~ /Wrench  Openairgap (1 thickness)

Dado
Nut

Chiude traferro (| spessore)
Close air-gap (| thickness)

33 “C.‘:bl‘légamento elettrico

Freno
Brake

3.4 Manutenzione

E’ necessaria una frequente ispezione di-controllo del freno in tutte le sue parti, poiché l'usura dipende da una serie di fattorl e pnnmpalmente dall'inerzia del carico, dalla velocita dell’ albero e dalla
frequenza degli interventi. Verificare i componenti principali del gruppo freno ed eventualmente sostituirli con ricambi originali Temporiti srl. La frequenza indicativa degli interventi di manutenzione pud
essere determinata secondo quanto indicato sul sito www.temporiti.it.

3.5 Smaltimento
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Series S-SH electromagnetic brake Revision 6.5 of 24/5/2012

Edited: L.O.

4 APPLICABILITY OF THE DOCUMENT

This document is applicable to all series S-SH brakes. For further information visit the internet site www.temporiti.it or contact the technical office.
4.1 'Symbols used '
Symbol and meaning Descriptiion

INSTALLATION AND ADJUSTING MANUAL Approve: Quality Manager

Danger of personal damage caused by a general source of danger
GENERAL RISK! ) ) : It refers to an imminent danger that could give place to serious personal damage or death
if the correspondent measures of protection are not respected.

Danger of personal damage caused by high tension electricity
RISK OF ELECTROCUTION! It refers to .an imminent danger that could give place to serious personal damage or death
Ve i if the correspondent measures of protection are not respected. -

Danger of material damage
STOP! It refers to an imminent danger the could give place to material damage

if the correspondent measures of protection are not respected.

1 NOTE! 4 Important note to carry-out the operation without problems

O H@ P B>

SUGGESTION! : mpoO! Hint to make the operation easier = ' -

5 TECHNICAL DATA

5.1 Values of the static torque

(Chart 1) S63 S71 SH71 S80 SH80 S90 SH90 S100 SH100 S112 SH112 S132 SH132 S160 SH160

Staic braking [ t\ O AU

tourgue [Nm] 2,5 4 55 9 el N 10 12 12 21 13 e O 17 23 30 50
6 INSTALLATION, ADJUSTING AND SERVICING

6.1 ' Installation

6.1.1 Composition of the assembling kit for each electro-brake

Q)
¢

S63
s71
SH71
S80
SH8o
S90
SH90
“s100
SH100
s112
SH112
S132
SH132

S$160
SH160

Pre-assembled Compensation ‘ Stud

brake group Fan ~spring (Grub screw) Self-fixing nut Washer
1x 1x 1x
1x 1x 1x 0,20 - 0,50
6.1.2 - Attrezzi necessari per montaggio e regolazione

"||p---=--

Fixed hexagonal key (fork) Allen key Dynamometrical key Thickness gauge Caliber gauge
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6.1.3 Sequence of assembly

11)  After de-greasing, screw the stud (2), into the threaded hole arranged on the - A »(Cr%ﬁ?gmﬂa da Temporiti srl) l(:rl’nc(,)r:\gflgrmg%rg 1r'gmpL!)ni| srl)

shaft (fixing with medium Loctite 243 is advised). Carry out the threading with Key Metallic motor flange
lubricated male respecting the following drilling values: for stud threading M5 (noy supplied by Temporiti sri) (not supplied by Temporiti srl)
pre-hole 4,2 mm, M6 pre-hole 5,0 mm and M8 pre-hole 6,75 mm.

12)  Fixthe stud at9 Nm (from S63-S71), to 21 Nm (from S80-S90), to 42 Nm 2) Grano
(from $100->5160) = Stud

13) . Position the compensation spring (1) on the shaft.

14) Carry out the adjusting of the fan towing key (not supplied by Temporm srl) and
insert it in the arranged place on the shaft. The compensation spring (1) will be gilixm ggrgsviugglo
compressed and kept in its place by the key. g

15) Position the pre-assembled braking group (3)in axis with the rotating shaft.

16) Fix the special blocking screws (4) with the allen key, proceeding with a
crossed sequence and respecting the values of Chart 2 (fixing with medium
Loctite 243 is advised). 6) Rondella

17) Position the fan (5) on the rotating shaft, and spline. Washer

18) Position the washer (6). U

19)  'Screw the self-blocking nut (7) on the protruding part of the stud (2) prewously

\ positioned by hand.
20) Adjust the air gap as described in paragraph 3.2.

1) Molla di
compensazione
- Compensating spring

>3) Gruppo freno premontato
Assembled brake group

~5) Ventola
Fan

7) Dado
Nut

6.2 Airgap adjusting

Spessimetro
Thickness gauge .

4) Position the blade of the thickness gaugé in the nearness of the fixing screws, between the magnet and the armature
plate, as in side picture, leaving it inserted for all adjusting.

5) Adjust the thickness between the air gap according to the values of Chart 3, fix the hexagonal self-blocking nuts Chiave
previously positioned by screwing/unscrewing with the hexagonal key. “::;9“0" Apre traferro (1 spessore)
6) Check the correct value of the air gap with a thickness gauge blade of 0,1 mm| bigger than the thickness used in the / Wrench Open air-gap (1 thickness)

_ previous point and check it does not enter.

Dado -
Nut

Chiude traferro (| spessore)
Close air-gap (| thickness)

6.3 - Electric connection

Freno
Brake

6.4 Servicing

A frequent inspection control of the brake in all its parts is necessary, as the wear depends on a series of factors and malnly on the inertia of the load, the speed of the shaft and the frequency of
intervention. Verify the main parts of the brake group and if necessary replace them with original Temporiti srl spare' parts. Servicing may be roughly determined according to what is pointed out on the
site www.temporiti.it.
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